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1. VIENPLUSMAS KOKZAGRESANAS CEHA
GADA RAZIGUMA APREKINS

Vienplismas kokzaggsanas ceha gada razigumu aprékina péc
sakaribas

| o (1)
lkur Ag — ceha gada razigums, m* gada;
W - nosacitais zagbalku daudzums, m?

t,— aprélginétaig_'darba laiks vienplismas kokzagésanas ceham, kas
nepieciesams 100 000 m* zaghalku sazagesanai, gadi.

Nosacitais zagbalku daudzums W p&c saviem izmariem atbilst dotai
zagbalku specifikacijai un aprekinos pienem W =100 000 m?. Saja gadijuma
zagba|ku nosacitais daudzums pa alseviskiem diamelriem W, aprekinams
pec sakaribas

Wi=—— Wy, )
kur  W,—i-ta diametra zagbalku nosacitais daudzums, m?;
u;—i-ta diametra zagbalku daudzums, % no kopéja zagbalku
daudzuma. To pienem pec ieprieksgja gada vai ari planojama
gada zagbalku specifikacijas. To var pienemt ari pec 4. pielikumsa
dota sadalijuma.

Aprekinatais darba laiks vienplismas kokzagesanas ceham ( Jrada,
cik tas bUs nepieciesams 100 000 m? sazagesanai:

n LW
=Y =y )
0= 2 "y ®)
kur  (;—i-ta diamelra balku sazagesanai nepiecieSamais laiks, gadi:

A~ plismas razigums, zaggjot i-ta diametra balkus, m?;
m, n - sazag€jamo balku diametru robezas.

Plasmas gada razigumu, zaggjot i-ta diametra balkus, nosaka pgc
sakaribas :

Agi :Ahi'T'Iig f ' (4)
kur Agi— plismas gada raZigums, zaggjot i-ta diametra balkus, m%;

Ay,;— plismas stundas razigums, zaggjot:i-ta diametra balkus, m?;

T~ darba stundu skaits gada; T = 4000 h, stradajot divmainu rezima,
bet, stradajot viena maina, T = 2000 h;

K, — ceha darba apstakjus raksturojoss koeficients; Latvija K, =0,98
uznemumiem, kuri izvietoti Riga un Baltijas juras piekrasté un K, = 0,96
parejiem republikas uznémumiem. s

Kokzaggesanas plismas stundas razigumu A, zaggjoti-ta diametra
balkus, aprékina pec formulas

A 3600 i
=K 5
i Tci == 2 tz \ ( )
kur T~ cikla laiks i-ta diametra balka sazagesanai, s;

2t,— cikla laika neietilptosie laika zudumi, s;

;—i-ta diametra balka tilpums, m*;

K - darba laika izmanto$anas koeficients.

Sazaggjot 'bail_d ar gateriem, daudzripzagmasinam,
daudzlentzagmasinam u.c., kuras strada péc grupveida sazagésanas
metodes, cikla laiku T'; aprékina péc sakaribas

Ta=tsttp, (6)
kur  t,—1-ta diametra balka sazagesanas laiks, s;

b= laiks, kurs ievero atstarpes starp sazé@géjamo ballku galiem, vai

paligoperaciju laiks, kurs nesakrit ar balka sazagesanas laiku, s.

Sazagejot balkus péc brusosanas panémiena ar vienu gateri, cikla
laiku aprékina péc sakaribas
Ta=ts+ 21, )
kur t;— balka brusoSanas laiks, s;
('~ brusas dgloSanas laiks, s.



Sazaggjot balkus péc individualas metodes un, ja balkis ir nostiprinats
uz ratiniem, cikla laiku aprékina p&c formulas

Ta=tttit+stat(t3+t)z+ Ko, (8)
kur  t,—-balka uzvelsanas, centrésanas un nostiprinasanas laiks uz
ratiniem, s;

s—balka vai brusas pagriesanas reizu skaits ap ta garenasi
_ sazagesanas laika;

t,—balka vai brusas pagrieanas laiks, s;

{3~ izzagejama zagmateriala biezuma iestatisanas un padeves laiks

lidz zagim, s;

t,— ratinu atpaka|padeves laiks, s;

Z— zagejumu skaits;

ts—zagesanas pusfabrikatu nonemsanas laiks, s:

K~ baliu padeves ratinu inerces koeficients, Ky,=11.

Balka sazagesanas laiku t,, veicot zagesanu péc grupveida
sazagesanas metodes, aprékina:
4 ar gateriem

_ £
ts = 60000-@ " (9)

+ ar daudzlensu zagmasinam, daudzripzagmasinam, frezésanas un

zagesanas masinam:

=604
Ui
Zagejot ar individualas sazagéSanas metodes un padodot balki
sazageésanai ar padeves ratiniem:

(10)

4

=Gl v (11)

kur  [,—i-ta balka garums, m;
A,—faktiskais padeves lielums gaterf uz galvenas varpstas vienu

apgriezienu, zaggjot i-ta diametra balki, mm;

—

n - gatera galvenas varpstas rotacijas atrums, min;
u; - balka (brusas) padeves atrums sazagesanas masing, zagejot
i-ta diametra balius, m/min.

Sazaggjot balkus un brusas ar gateriem, faktisko padeves lielumu
A;nosaka péc sakaribas

Ai= A i (12)
kur A, - normativais padeves lielums, kuru nosaka péc tabulam, mm;
K~ balku padeves nevienm&riguma koeficients.

Balku padeves nevienmériguma koeficients aprékina péc salaribas:
4 divstavu gateriem

| 16482774,

4 vienstavu gateriem
' . 7285-324A
O Ol .
K 10007, . (14)

Normativas padeves lielumi vienstavu un divstavu gateriem doti 1.,
2.un 3. pielikumos.

Ballia un brusas padeves atrumuu,, zaggjot ar daudzripzagmasinam,

balku frézesanas masinam, ka arf frézéSanas un zagésanas masinam,
pienem péc §o masinu pasé uzradita. '

Padeves atrumu, zagejot ar lentzagmasinam, aprékina pec videja
iezaggejuma augstuma.

Laikut,, kursievero atstarpes starp saz‘égéjamo balku galiem, zaggjot
ar divstavu gateriem, pienemtt,=1,9's, betzagsjot ar vienstavu gateriem,
t,= 2,5 s. Zagejot ar daudzripzagmasinam, balku frézesanas masinam, ka
arl frézésanas un zagésanas masinam, ja balku padevi vada operators,
t,= 1,9 s. Ja Sis masinas strada automatiska rezima, t, pienam*péc so
masinu pasé dotas ciklogrammas. 7/

Paligoperaciju laiku, zaggjot balkus ar vienlentas zagmasinam,
pienem pac 1. tabulas. -



1. tabula
Paligoperaciju laiks, zagejot balkus ar vienlgxllzﬁglllaéillll
Paligope- Paligoperaciju laiks, s, atkariba no
racijas Paligope- ratinu mehanismu piedzinas veida
apzimé- | racijas nosaukums 'elektr.o- i el'ekqu | hidrautiska
jums hidrauliska [ pneimatiska

Balku uzvelsana,

t centrésana un 49,0 11,2 7.6
nostiprinasana
Ballka un brusas

t, pagriesanha: par 90° 40,0 12,5 33

par 180° 46,0 17,0 5,4

lzzagejama
zagmateriala

4 biezuma iestatisana 10,0 3,0 3,0
un balka padeve
Iidz zagim

t, |Ratind 80 | 50 50

# atpakalpadeve ;
Zagesanas

s pusfabrikatu 21,0 4,0 3,6
nonemsanas laiks

~ Cikla laika neietilpstosie laika zudumit, balku sazagesanas iekartam
nosakami péc sakaribas

2t =2y, H Ko Xy, P, (15)
kur zlz. —cikla laika neietilpstosie summarie laika zudumi balka
brusoSanas masinai, s; )
thl —cikla laika neietilpstoSie summarie laika zudumi brusas
sazagésanas masinai, s;
2&3 — cikla laika neietilpstoSie summarie laika zudumi, kuri rodas,
ja kokzagésanas plismas ir ballu mizosanas masinas, s:

K.~uz nakosam darba operacijam péarejosos laika zudumus
raksturojoss koeficients.

Cikla laika neietilpstoso laika zudumu vartibas dotas 2. tabula.

2.tabula
Cikla laika neietilpsto3o laika zudumu vortibas
Laika zudumi, s
Kokzagesanas masinas nosaukums ztzl zth le;

Div—s.tévu_gatt_ari:v o 301 _ B
* Zage péc délosanas panemiena !
- zaye péc brusosanas panémiena 2,72 2,96 —
Vienstavu gateri : 2,50 2,50 -
Agregatiekartas 5,10 — -
Frézésanas un zagssanas linija 2,89 3,63 -
Frézéé'anzis iekziz_rta balku bru§o§anailun 1.05 205 _
daudzripzagmasina brusas délosanai ! !
Vienlentas zadmasinas 10,50 — -
MizoSanas masinas:
- kokzagesanas plusma uzstadita viena - - 0,30

mizoSanas masina
5 diyés l_(okzégééanas plismas uzstadita _ - 020

s mizoSanas masinas N §

Koeficienta K, vértiba kokzageésanas plismam, kuras balki sazage
arvienu zagmasinu ir i, = 0, bet, sazaggjot to ar divam virkna savienotam
masinam, K aprékina péc sakaribas

1
e
14 TaB (16)
’ : Ztv
kur E~ brusu skaits uz brusu parlicgja;
6.



t,—dazadu bojajumu novérsanai nepiecieSamais laiks, s. Gateriem
L, = 100 s, frezésanas un zagésanas masinam t,= 240 s,
lentzagmasinam ar vienu lenti t,=250s.

Uz brusu parlicgja novietojamo brusu skaits atkariba no sazagejamo
bafku diametra ir 1...5 brusas. Ja brusu uzkrajgja (parlicgja) plusma nav,
tad I = 0. Ja balkus sazagé pec brusosanas panemiena, veicot ka bajka
brusoSanu, ta ari brusas sazagesanu ar vienu un to pasu gateri, tad I, = 1.

Plusmas darba laika izmantosanas koeficientu K aprékina pec
sakaribas

I L ,
Tu
kur T, —mainas ilgums, min;
T, darba vietas apkalposanas laiks, min;
T, — atpatas laiks, min;
I — koeﬁcients,‘ku@ ievero baliu sagatavosanas iecirkna ietekmi;

K, —koeficients, kurs ievéro paligoperaciju mehanizacijas iimeni
pie balku sazagesanas masinas.

T,un T, vertibas ir atkarigas no balku sazag&Sanailietotam masinam
un tas var pienemt pec 3. tabulas.

Koeficienta K, vértibu pienem K, = 0,94, ja balku sagatavosanas
iecirknT ir saskiroto balku rezerve: K =0,83, ja sadas balku rezerves nav.

Koeficienta K, vértibu pienem K, =1,0 kompleksi mehanizstas
plismas; ar vienstavu gateriem, ja nav mehanizétas transportoperacijas
pie gateriem, K, =0,89.

P&c kokzagesanas plusmas stundas raziguma Ay aprékina,

izmantojot formulu (4), nosaka plismas gada 'raZTgumu, zagejot i-ta
diametra balkus.

Kad ir aprékinats nosacita zagbalku daudzuma W sazagesanai

nepieciesamais laiks t,, izmantojot formulu (1), aprékina vienpllismas
kokzagesanas ceha gada razigumu.

7

KiKo, (17)

=

3. tabula
Darba vietas apkalposanas Iaika T aun atputas laika T skaitliskas
vertibas dazadam balku saziigesanas ielrtam

Balku sazagesanas iekarta T,, min Tp, min
Divstavu gateri 10,9 19,0
Vienslavu gateri 28,0 45,0
Ripzagmasinas, balku frézesanas
masinas, frezéSanas un zagesanas 8,0 40,0
linijas, agregatiekartas
Lentzagmasinas 10,0 40,0

Lainoteiktu sarazoto zagmaterialu tilpumu, ceha gada razigums pec
sazagstiem balkiem (gada sazageéto ballu tilpums) ir jaizdala ar zagbalku
izlietojuma normu uz 1 m? zagmaterialu.

Aprékinot plismas gada razigumu, ja vienplusmas kokzagesanas
cehs, kura uzstaditie gateri zage brusosanas un déjosanas pané&mieniem,
ir jazin bajku sadalijums pa diametriem, ka arf, kura diametra ballkus un cik
daudz sazagés p&c brusosanas un dejosanas panemieniem. Atseviski ir
jaaprékina razigums, zagsjot pac brusosanas un d&|osanas panemieniem.
Kopgja aprékinu metodika paliek tada pat ka ieprieks apliikota.



NS

1. pielikums

Normativie padeves lielumi uz gatera galvenas varpstas vienu
. . e - . . -
apgriezienu, zagejot egles un priedes balkus un brusas diystavu
gateros ar zagu jetvara gajienu 600 mum, izmantojot zigus ar

placinatiem zobié¢m

Balka ..
diametrs Padeves lielums, mm, ja zagu skails ietvara ir
vai brusas
augstums,
cm lidz 6 ‘ 7 8 9 10 11 12
Sazagejot balkus pec déJosanas panémiena vai izzagejot divas brusas
14 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0
16 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 37,0
18 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0 34,5 31,0
20 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 32,5 28,5
22 31,0 31,0 310 31,0 31,0 27,.5 255
24 29,0 29,0 29,0 29,0 275 23,5 21,5
26 27,0 27,0 27,0 27,0 25,0 22,5 20,0
28 25,0 25,0 25,0 25,0 22,5 20,0 18,0
30 23,0 23,0 23,0 2275 19,5 16,5 15,5
32 21,5 215 24,5 20,5 17,5 1556 14,0
34 20,5 20,5 20,5 20,0 17,0 15,0 13,4
36 19,5 19,5 19,5 17,5 16,0 14,4 13,0
38 18,5 18,5 18,5 17,0 15,0 13,2 11,8
40 17,5 17,5 17,5 16,0 14,0 12,2 11,0
42 16,5 16,5 16,5 14,6 12,6 11,2 10,0
44 15,5 15,5 15,5 13,6 12,0 10,4 9,4
46 15,0 15,0 14,5 12,6 11,0 9,8 8,6
48 14,0 14,0 13,6 12,0 10,4 9,0 8,0
50 12,2 12,2 12,2 11,2 9,8 8,6 7,6
52 11,6 11,6 11,6 10,6 9,2 8,0 7,0

.

-

1. pielikuma turpinajums

dii?\llé?fs Padeves lielums, mm, ja zagu skaits ietvara ir

vai brusas

augill:ms’ Iidz 6 ‘ i | 8 9 l 10 l 11 12

Izzagejot vienu brusu, kuras augstums
ir 0,7 no bajka tievgala diametra
14 45,0 - 450" - 45,0 - -
16 45,0 - 45,0 = 45,0 - -
18 42,0 - 42,0 - 42,0 = S
20 42,0 — 42,0 = 42,0 - 37,5
22 39,0 = 39,0 = 39,0 = 33,0
24 36,0 - 36,0 - 36,0 - 30,0
26 34,0 - 34,0 = 32,0 - 27,0
28 33,0 - 33,0 - 31,0 oo 24,5
30 30,0 - 30,0 = 28,0 — 22,5
32 275 = 27,5 - 26,0 = 20,5
34 26,5 - 26,5 o 23,0 = 18,0
36 26,0 - 26,0 - 20,5 - 16,0
38 25,0 - 25,0 - 19,5 = 15,6
40 23,0 - 23,0 = 18,0 & 14,0
42 21,8 ° - 20,5 - 15,5 - 122
44 20,0 - 19,5 - 14,6 - 11,2
46 19,0 - 18,0 - 13,6 - 10,4
48 18,5 - 17,0 - 12,6 - 9,6
50 17,5 - 16,0 - 11,6 = 9,0
52 17,0 = 16,0 - 11,2 - 84
A0



1. pielikuma nobeigums

2. pielikums

Normativie padeves lielumi, zagejot balkus un brusas vienstavu
Bajka - gateros R65 un RK, ja zagu skaits jetvar ir lidz 7
di{ametrs Padeves lielums, mm, ja zagu skaits ietvara ir
;auug:;ljfnass - / Zagbalka Gatera tips
" diameltrs
om | wze | 7 | & | o | |« | il = R65 un RK
i [ it j iksti ietie lapu
< e iksti ieti Mikstie Cietie
Sazagejot brusas augstums, Skuju Mikstie Cietie lapu SKUJlu ) g
gej Y cm koki lapu koki koki koki lapu koki koki
10 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 12 10,3 9,4 56 9.8 6,5 5,4
12 45,0 45,0 450 45,0 450 | 450 45,0 J 14 9,2 73 5,0 7.8 6.0 50
14 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 } 16 8,2 65 45 L0 2 it
‘ 4.8 43
16 420 | 420 | 420 | 420 | 420 | 420 | as0 \ 18 Ll 28 40 ad
20 6,6 53 87 57 4,5 4,0
18 42,0 42,0 42,0 42,0 41,0 37,0 33,4
72 6,0 ~ 4,9 3,4 5,2 4,0 3,8
20 300 | 390 | 390 380 | 360 | 320 | 290 I ~ 55 5 P - a8 e
22 35,0 35,0 35,0 34,0 31,0 27,5 24,5 : 26 5.1 42 29 45 3,6 3,5
24 32,0 32,0 32,0 32,0 28,5 26,0 23,0 28 4,7 3.9 2,8 4,1 3,5 3.4
26 30,0 30,0 30,0 29,0 26,0 23,0 20,5 30 4,3 3,6 2,7 3.9 3,3 3,3
28 280 | 280 | 280 | 260 | 230 | 205 | 185 32 4,0 33 2,6 3.7 3.2 il
2,4 3,5 3,1 3,0
30 |- 260 26,0 26,0 240 | 210 | 190 17,0 S e 32
36 3,6 3,0 2,3 3,4 2,9 2,9
38 3,4 29 22 3,3 2,8 2,8
Piezime 40 3,2 2.8 2.1 3,2 2,7 2,7
Tabula dotie padeves lielumi attiecas uz skgjkoku zégba[kie_m. Zégéjot 42 3,1 2.7 2.1 3,0 2,6 2.6
citu koku sugu zagbalkus, tabula dotas padeves lielumu vertibas japareizina P >0 29 25 26
ar labojuma koeficientiem; alksnim — 0,95, bérzam - 0,85, skabardim — i Z8 - : : ' :
0,70, ozolam, osim — 0,65 un apsei—1,0. Ja divstavu gaterim ietvara gajiens 46 2.8 24 20 2.5 2 2:5

S ir atskirigs no 600 mm, tad tabulas doties padeves lielumi izmainas
proporciondli ietvara gajiena izmainam, t.i.,

= Amb. S

600

Ja zageé sasalusus balkus, ievirzes lielumu samazina par 10 %.

11

Piezime. Ja zagu skaits ietvara ir lielaks par 7, tad tabula dotas padeves
lielumu vértibas pareizina ar labojuma koeficientuk, kura skaitliskas vertibas
ir sadas: :

k =0,92, ja zagu skaits ietvaran = 8...9 gab.;

k = 0,85, ja zagu skaits ietvara n = 10 gab.;

k =0,80, ja zagu skaits ietvara n = 11...12 gab.

12



3. pielikums

Padeves lielumu vértibas, zaggjot balkus un brusas

ar vienstavu gateriem R63

Balka tievgala

Padeves lieluma vertiba, mm, ja zagu skaits ietvara ir

1%

diametrs vai brusas
augstums, cm 6 74 8 9 10 11 12
14 22 22 22 22 22 22 22
16 22 22 22 22 22 22 17
18 22 22 22 22 17 12 12
20 22 22 22 17 12 12 10
22 « 22 T 22 22 12 12 10 10
24 22 22 17 12 10 10 10
26 22 12 12 10 10 10 | 1o
28 22 12 12 10 10 10 8
30 1T 12 10 . 10 10 8 8
32 12 10 10 10 10 8 8
34 12 10 10 10 8 8 5
36 12 10 10 10 8 5 5
38 10 10 10 18 5 5 5
)




